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Abstract Of FR2699638 

The slide-valve distributes fluid to several 
channels and is of the type having a shaft 
forming a core (1) equipped with a number of 
annular joints (3). These joints can co-operate 
in a water-tight manner with a bore (4) in the 
body of the valve (5).The annular joints form a 
single integral sleeve (2) Is moulded in an 
elastic material. It is mounted on a cylindrical 
support which is of constant section along its 
length. 
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@ TIroir de vah^e distributrice de fluide d plusieurs voles, valve equip6e de ce tiroir et procddd de fabrication de 
ce tiroir. 

(st) La pr^sente invention conceme un tiroir de valve distri- 
im\ce de fluide d plusieurs voies, une valve 6quip6e de ce 
tiiolr et un proc6d6 de fabrication de celui-cl. 

Le tiroir de valve selon cette invention est essentielle- 
ment caracterise par une tige (1) cylindrique et de section 
constante sur toute sa longueur sur laquelle est sunmoule 
un nrianchon (2) en materiau elastomere dent font integra- 
lement partie des portions annulaires (3) formant joints 
d*etancheite vis-a-vis de Talesage 4 d'un corps de valve 
(5). 

Ce tiroir eut s'appliquer a tout type de valve distributrice 
de fluide d deux ou trois positions par exemple. 
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La presente invention a essentieUement pour objet im tiroir de valve 
distributrice de fluide a plusieurs voles. 

Elle vise egalement ime valve equipee de ce tiroir ainsi qu'un procede de 

fabrication dudit tiroir. 
5 On salt que les distributeurs de fluide comprennent, dune mamere 

g6n6iale, un coips comportant plusieurs orifices et dans lequel est monte a 
^ouHssemeut un tiroir dont la commande pennet audit tiroir de prendre telle ou 
teUe position dans le corps du distributeur de fa«on k permettre le passage du 
fluide par telle ou telle voie de ce distributeur. 
LO Jusqu'a present le tiroir ou piston equipant les distabuteuis etait 

constitue par une tige comportant des gorges annulaires usin6es et dans chacune 
desquelles etait monte un joint annulaired'etancheit6. . . ^ ^« 

Etant donne que cbaque gorge devait Stre usin6e et recevou: un jomt, on 
comprend que la febiication du tiix,ir ou piston 6tait relativement longue, 
15 couteuse et au surplus fort d6Ucate si le tiroir etait de tres p^te dmiensjon. 

Par aiUeui, les tiroirs comms 6taient relativement lourds et l etanch^^^ 

procuree par les joints annulaires ind^pendants sur la tige etait lorn detre 
satisfaisante, ne semit-ce que parce que leur qualite n'est pas ^^^^^^^ 
usui^ est irr^guUere. En outre, il faut dire que le couhssement du toour dans 
20 ralesagedu corps du distributeur n'etait, a la longue, pas toujourssatisfaisa^ 
20 l^^^^^^^p^^^^^^j^^^ti^^^pourbutderemedieracesmconv^^^^ 

en proposant un tiroir de distributeur qui est tires peu coute,^, ^ !f 
16ger, tres facile a fabriquer et dont le fonctionnement et les qualites detandieite 
demeurent,memealalongue,excelleiites. ^.^v. ^ ^ 

25 A cet effet, I'invention a pour objet un tiroir de valve distnbutnce de 

fluide a plusieurs voies et du type comprenant une tige formant noyau mume 
d-une plurality de joints annulaires susceptiT^les de coop&er de fa^on etanche 
avec im al6sage dans le corps de valve, caiact6ris6 en ce que lesdits jomts 
annulaires font integralemeut partie dHm seul et mfeme manchon en matenau 
30 61astomke surmoul6 sur un support de pre^rence cylindrique constitiiant par 
exemple une tige et qui est de section constante sur toute sa longueur. 

On comprend done d6ji que, contrairement aux tiroirs anteneurs, aucun 
usinage de la tige n'est necessaire et que le tiroir sera d-un poids plus leg«. En 
outre, les joints annulaires feisant integralement partie d'un seid et meme 
35 manchon surmoule sur la tige, on disposera avantageusement d^une ^de 
Uberte pour adopter telle ou telle forme de joint et on pouira egal^nent agir 
fecilement sur le profil des portions du manchon formant jomt 
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Cette invention vise egalement iine valve distributrice de fluide a 
plusieurs voies, caracterisee en ce que Talesage du corps de valve est muni d\in 
tiroir repondant aux CMacteristiques ci-dessus, 

Uinvention vise encore un precede de fabrication de ce tiroir, qui est 
5 essentiellement caracterise en ce qu'il consiste a : 

- couper a la longueur desiree une tige cylindrique, 

- conferer eventuellement a cette tige un etat de surface mgueux par une 
operation de sablage ou une attaque chimique par exemple, 

- placer ladite tige dans un moule, 

10 - injecter dans le moule un materiau elastomere possedant un :^ble 

coefficient de firottement, 

- vulcaniser ledit materiau elastomere k une temperature comprise entre 
environ 150 et environ ISO^^C pendant un temps compris entre environ 1 et 4 
minutes, 

15 - retirer le tiroir du moule et le soumettre k un traitement de finition a 

Taide par exemple d'une machine de rectification realisant le meulage des 
portions fonnant joints du manchon en materiau elastomere surmoule sur la tige 
cylindrique. 

Mais d'autres caracteristiques et avantages de I'invention apparaitront 
20 mieux dans la description detaillee qui suit et se refere aux dessins annexes, 
donnes uniquement a titre d'exemple, et dans lesquels : 

- la figure 1 est une vue en coupe axiale d*un tiroir conforme a la 
presente invention ; et 

- la figure 2 est une vue en coupe axiale de ce tiroir en position montee a 
25 coulissement dans I'alesage d'un corps de valve. 

Suivant un exemple de realisation, et en se reportant plus 
particuHerement a la figure 1, on voit qu'un tiroir pour valve de distribution de 
fluide selon cette invention comprend une tige 1 formant noyau ou Sme sur 
laquelle est sumioule un manchon en. mat6riau elastomere 2 qui comporte une 
30 pluralite de portions annulaires formant joints 3. 

La tige 1, en aluminium par exemple, est une tige classique presentant 
un diam^tre uniforme sur toute sa longueur. 

Comme on le decrira en detail plus loin, la surface cylindrique de cette 
tige 1 pent etre traitee de fagon a 6tre plus ou moins ragueuse afin de pennettre 
35 une bonne adherence lors du sumioulage du manchon elastomere 2 dont font 
integralement partie les portions annulaires d'etancheite 3 • 
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Le materiau elastom^re en question est de pr6f6rence un mat6riau 
posset im faible coefficient de ftottement, tel que par exemple un 61astomere 
nitrile carboxyle (X-NBR), un elastomere nitrile hydrog^ne (H-NBR), un 
elastomke de polyurethane, un ^lastombre fluorocaibone (FPM), un Elastomere 
5 connu sous la d6noiimiation TFE, ou analogue. 

Le tiioir qui vient d'etre decrit peut, comme on le voit bien sur la figure 
2, dtre montE k couHssement dans I'alSsage 4 du corps de valve 5 qui, comme 
connu en soi, conq)orte un certain nombre d'orifices reperes en 6. 

Ainsi, la position du tiroir dans I'alesage 4 d6terminera le passage du 
10 fluide par telle ou telle voie de la valve qui pourra etre par exemple une valve a 
deux ou trois positions. . 

La fabrication du tiroir de valve distributrice de fluide qm vient detre 
decrit est particulierement simple et peu cofiteuse, et s'effectue de la fe^on 

suivante. . . . j 

15 Tout d'abord, on coi^ a la longueur d6sir6e une tige cybndnque du 

commerce, de fagon k obtenir la portion de tige 1 constituant I'Sme du tirom n 
nV aum done aucun usinage particulier a feire sur cette tige, comme c'etait le cas 
auparavant, d'oii une grande 6cononiie sur le plan du cout 

Ensuite, bien que cela ne soit pas obUgatoire, on peut rendre plus ou 
20 moins rugueux I'^at de surface de la tige par sablage ou par une attaque 
chimique par exemple, ce qui procurera une meilleure adherence pour le 
materiau elastomdre sur la tige. , , 

La tige est ensuite placde dans un moule (non represeiit6), et on mjecte 
dans ce moule un materiau elastomere poss6dant un feible coefficient de 
25 fix>ttement et tel que defini plus haut 

On pr^ciseta ici que ce materiau 61astom^ pr6sentera de pr6f6i»nce une 

durete Shore sup6ri.eure a 60. 

Ensuite, le materiau 61astom^ suimoulE sur la tige 2 est vulcanise dans 
le moule k par exemple une tenq)6rature conq>rise entre environ 150 et 180°C et 
30 pendant un temps d'environ 1 4 minutes. 

Le tiroir forme de la tige 1 sur laquelle est surmoule le manchon 2 avec 
ses portions annulaires intfegrales 3 est alors extrait du moule. 

On precede alors k une finition automatique au moyen d'un precede 
ciyogenique ou bien au moyen d'une flamme tr^ haute ten^erature pendant un 

35 temps bref ^ . ^ c *i 

La cylindricite du tiroir peut constituer une autre operation de Imition 
pour laqueUe on utilise par exen^le une machine de meulage de la p6r«)herie 
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exteme du manchon elastomere 2 ou plus pc6cisemeiit des portions annulaires 3 
mt6giales k ce manchon et fonnant joints d'Stancheite dans I'aiesage 4 du corps 
de valve 5. 

On a done realise suivant I'invention un tiroir de distributeur qui est tres 
5 facile k fabriquer, relativement leger, peu couteux en ce sens qu'il utilise une 
simple tige du commerce n'exigeant aucun usinage particulier et sur laquelle est 
tout simplement surmoule un materiau elastomere, et qui se prete a Un 
fa9onnage parfeit du profil des portions formant joints d'etancheite, ce qui est de 
nature a realiser une etancheite parfaite et quasiment inalterable avec le temps, 
10 tout en procurant au tiroir un mouvement de coulissement id^al dans ral6sage 
du corps de valve. 

Bien entendu, I'invention n'est nuUement limit6e au mode de realisation 
d6crit ^ illustr6 qui n'a ^ domi6 qu'^ titre d'exenqile. 

Ainsi, la tige 1, de diametre sensiblement uniforme sur toute sa 
15 longueur, peut Stre en un materiau metallique quelconque approprie, de meme 
que le mandion 2 avec ses portions annulaires integrales 3 formant joints 
d'etancheit6 peut Stre en un materiau elastomere approprie quelconque. 

C'est dire que I'invention comprend tous les equivalents techniques des 
moyens d^crits ainsi que leurs combinaisons si celles-ci sont efifectuees suivant 
20 son esprit. 
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RE VENDI CATIONS 

1. Tiroir de valve distributiice de fluide a plusieurs voies et du type 
comprenant line tige formant noyau (1) mimie dSme plurality de joints 
5 annulaires (3) susceptibles de cooperer de fagon etanche avec un alesage (4) 
dans le corps de valve (5), caiacteiise en ce que lesdits joints annulaires (3) font 
integralement partie dHin seul et meme manchon (2) en materiau elastomere 
surmoule sur un support de preference cylindrique constituant par exemple une 
tige (1) et qui est de section sensiblement constante sur toute sa longueur. 
10 2. Valve distributrice de fluide a plusieurs voies, caracterisee en ce que 

I'alesage (4) du corps de valve (5) est equips d'un tiroir selon la revendication 1. 

3. Precede de fabrication d'un tiroir de valve distributrice de fluide selon 
la revendication 1, caractSrise en ce qu'il consiste a : 

- couper a la longueur desiree une tige cylindrique, 

15 - conf^rer 6ventuellement k cette tige un 6tat de sur&ce rugueux par une 

operation de sablage ou une attaque chimique par exenq>le, 

- placer ladite tige dans un moule, 

- injecter dans le moule un materiau 61astom^re possedant un Mble 
coef&cient de firottement, 

20 - vulcaniser ledit materiau elastomere a une temperature comprise entre 

environ 150 et environ 180°C pendant \m temps compris entre environ 1 et 4 
minutes, 

- retirer le tiroir du moule et le soxmiettre a un traitement de finition a 
I'aide par exemple d'une machine de rectification realisant le meulage des 

25 portions formant joints du manchon en materiau 61astomere surmoul6 sur la tige 
(^lindrique. 
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